@%&?Jwg es una herramienta M.E.S (Manufacturing Execution System) con la que podemos \

supervisar y gestionar los procesos y recursos de las diferentes plantas productivas de nuestra
empresa.

Esta aplicacion informatica, esta pensada para trabajar de forma auténoma o como satélite de los
principales ERP’s del mercado.

#"c&mcg es una aplicacion completamente escalable y modular, de tal manera que en el

momento de afrontar una implantacion, el cliente dispone de la posibilidad de escoger Unicamente

los médulos que necesita. Esto, sumado a que la aplicacién es 100% adaptable a las necesidades

especificas del cliente, hace posible conseguir una aplicacién agil, practica y flexible, con una rapida
\i@plantacién, donde podemos obtener un retorno de inversién a muy corto plazo. /

uncionalmente, la aplicacion se divide

«GESTION DE OFs

PRODUCCION [Nty en dos blogues claramente
*CAPTURA DE DATOS EN PLANTA / ETIQUETAJE (opcional) diferenciados:
*GESTION DE MAQUINA, TRABAJADORES Y TURNOS HORARIOS

La parte Desktop o Escritorio, pensada
para que el personal de oficina pueda

E:::Jﬁ'fs Ooﬁffmcomnm llevar a cabo sus tareas diarias, creacién
CALIDAD - Sy vthadl de OFs, control y seguimiento de la

« GESTION DE CALIBRES planificacién diaria, control de tiempo,
extraccién de resultados de la

) produccion mediante reports e

* GESTION DE ALMACEN CAOTICO (SGA) . Py .
TR e T (YL indicadores graficos, etc. Gracias a este
= INDICADORES DE PRODUCTIVIDAD, KPI, ETC. conjunto de herramientas' podemos
= .GESTION DE PREVENTIVOS Y DE AVERIAS (GMAQ) tener una vision en tiempo real de
nuestras plantas.

@ osE=m
La parte de captura de datos en planta
consiste en una pantalla tactil,
normalmente acompafiada de un lector
de cddigos de barras y una etiquetadora
(opcional), donde los operarios de
fabrica informan de las acciones que
realizan durante su dia a dia, como por
ejemplo informar de las piezas
producidas por una OF, la averia de una
aquina y todo tipo de incidencias

Tecnoldgicamente, la aplicacion esta
basada en software libre, JAVA como
lenguaje de desarrollo, JASPER para la
edicion de informes y reports, etc.

Encuanto a la gestionde la
informacion, efffciency es compatible
con la mayoria de bases de datos del
mercado (Oracle, MS, SQL Server,
MySQL, PostgreSQL, etc.)
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Planificacion de la produccidon

@Ianificacién correcta de las fases productivas es de vital importancia para cualquier fabrica. \

En términos generales, gracias a una planificacién precisa i cuidadosa podemos conseguir incrementar
significativamente la eficiencia de nuestras plantas productivas.

A diferencia de muchos otros planificadores del mercado, efficiency trabaja con planificacién a carga finita. Esto
quiere decir a grosso modo que en base a la disponibilidad de los recursos de nuestra planta, las cargas de
trabajo y los tiempos tedricos de produccion, el sistema sera capaz de determinar la fecha y hora exacta en que
finaliza cada una de las fases productivas.

Es por ese motivo por el que hemos dotado a efficiency de un conjunto de herramientas que nos permiten
controlar en todo momento lo que esta pasando en nuestra planta. Podemos detectar de forma inmediata
situaciones o problemas que requieren una inmediata toma de decisiones para solventarlos.

A continuacién detallamos el conjunto de herramientas que dispone efficiency para llevar a cabo la planificacién/

-Bajas / Permisos previstos
Planning de Maquinas
-Grafico, agil e intuitivo
-Actualizacién de “LeadTime” en
tiempo real

-Replanificacién mediante
“Drag&Drop”

-Prioridades de fases
-Diagrama de Gantt

-Alerta de incumplimiento de los
plazos de entrega

Planning para operarios

PLANIFICACIO MAQUINES N7 S

BB (¥ (O @

18 0PERARI 14

14 OPERIRI 14

fecomies anicss

PLANIFICACIO OPERARIS

SER - Troncat; TL1 - Taladre
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Captacion de datos en planta

Las principales funcionalidades que los operarios de planta pueden llevar a cabo en

terminales efficiency tectil son:

1-lnicio / Final Jornada. Paradas por descanso, etc...
2-Imputacion de diferentes incidencias contra las OF's.

3-Introducciéon de los datos de las piezas fabricadas, defectos detectados durante el proceso
productivo, informar de averias.

4-Consultar la situacién de las maquinas.
5-Consultar el planning de la maquina u operario.
6-Avisos de maquinas que requieren mantenimiento preventivo.

7-Acceso a la gestién documental (consulta de planos, pautas informativas, de autocontrol,
etc...)

8-Control desde oficina de la situacién tanto de operarios como de maquinas en tiempo real.
Las principales caracteristicas de los terminales efficéency tictdd son:

1-Facilidad de uso.

2-Robustas, pensadas para ser utilizadas en entornos industriales.

3-Bajo coste.
4-Multiplataforma, tanto para ser utilizada en PC’s, Tablet’s, etc...

OPERARI @05 [ conswres | Produccié Temps: 265h 10m Des de: 15:42

Miquinsamb y P MECANITZAR PEGA M106-10-032 OPERARI 1

opeRaRI2
opeRaRIS
opeRaRIa
opeRARIS
operaris
opERARIT
MATSUURAM.
operarie
opeRaRls
OPERARI 10
oPERARI1H

0-032-B0DEN-MECAN
oPERARI 12

or:runrn [ awor.1 || Fase: 1 senman

TEGRICS REALS PENDENTS

Recuperables o ]

Temps Prep. 0h 00m 005 0h 00m 005 0h 00m 005

Temps Prod oo i0> I ZTYY S— o on 2
Tomps s ) Y. T

BProduccio  @Preparacio MVerficacls Dincidencia MAvaria Hiha 58 elements per calibrar | CAWAR TANCAR [ weomwm |
0N o m FENA FENA PECES

Produccié & ost=E

Estat OF  EstatMaquina  Butlletins  Carrega Centres  Planning  Calibres  Preventius  Planning Operari
MECANITZAR PEGA M106-10-032 N
Maquina  SER SERRA

Centre  SER Trongat

Referencia wore |
2wso1.0830006050

2W501.0830006050

0.032.80DENMECAN Material AISI316L .80 0 D8 Tallar 48 mm
T 0032.80DEN-MECAN SERRAR

DEFECTOLOGIA WP

o D Osfects Deseripcie Imputable Component Descripeio Fase b [ yrep——— e
2 RECUPERABLES. 7 Ematencads EMPRESA o00s Manchon lisse.Eb.Tub D0G3040 0. 1

0.032.80DEN-MECAN SERRAR

_ DoLenTes 2 P s cupresh R — carz.800ENMECAN serrar
carz.00EnMECAN serman
carz.00EnmECAN serar

0032.80DENMECAN SERRAR

< o) e Yttt
T i ] [l ] e J[ e B S s e —
e

PROVA
PROVA

PROVA

BSanse comensar ClAlguna fixada BAmaquina
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Gestion de Ordenes de Fabricacion

A continuacién enumeramos las principales funcionalidades de la gestidonde
Ordenes de Fabricacion g/zverzcy.
-Estructura BOM (Escandallo) con num. de niveles ilimitados y niveles dinamicos.
-Tiempos productivos y tiempos de preparacién por fase.
-Diferentes tipos de tiempo productivo (ciclico, fijo y en funcion del componente).
-Generacién de OF’s de semi-elaborados automatica (parametrizable).
-Adjuncién de documentacidon (planos, pautas de autocontrol, documentos PDF).
-Asignacidn de nimeros de serie en base a la cantidad fabricada.
-Impresién de OF’s en formato cddigo de barras.
-Consulta de OF’s con seguimiento por fases, posibilidad de cierre manual, etC.
-Emisién de etiquetas.

-Seguimiento de resultados, costes (tedrico vs real) con detalle por fase (tiempos) y cantidades
(materiales)

-OF’s de recuperacién de material.
-Gestidn de urgencias, de fechas de entrega, alertas por incumplimiento de plazos.

‘GESTIO D'ORDRES DE FABRICACIO

B e & osE=E ORDRE DE FABRICACIO

REFERENCIA ARTICLE EscRIPCIO. UNITAT QUANTITAT DATAWNICI |DATAFI DTENTREGA  LOT

ORDRE DE FABRICACIO.
000100800 CILINDRE DENLLAG VERSUS 120 270117 LOTOO1

1700763
CUENT 120

o - R : |||H‘| ‘ ””||HIHI“‘||H”|”||H||NH|”

COMANDES : [COMANDA INTERNA COMANDA CLIENT 120

=
W
* NUEACERAmom,
B LTI
BT
" AT
* JUACAAAVDM, = -
B LTI

:
; :

i

CONSULTA ORDRES DE FABRICACIO

OS] RESULTAT COSTOS FASES

OF: 25
Periode : Tots
Estat: Només OFS tancades
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¢Quién somos?

Gn OSPROG somos un equipo global dedicado a la creacidn de programas especificos para el sector \
industrial. Nuestro equipo se basa en dos pilares:

Los analistas funcionales , que permiten unificar las diferentesfunciones del productoy los analistas
técnicos, desarrolladores que crean nuestro producto.

Con estas dos perspectivas y los conocimientostécnicos mas avanzados, conseguimos crear un
Qoftware a medida, para cada demanda y situacion. /

( Colaborar |

En Osona Programacio S.L, colaboramos con los
clientes para optimizar los procesos que se llevan a
cabo en cada uno de sus departamentos.

b VALORES |

Assistir

Con calidad i rapidez, todos los obstaculos o mejoras
que se pueden ocasionar en el dia a dia. Siempre
. buscamos la satisfaccion de nuestros clientes.

[ Referencias
vel S
- Delphi Automotive m makin‘: F— "5%%§5-"'
- Pedro Roquet, S.A.U.

- Fundiciones de Roda, S.A.

- Dinacil, S.L. @

fundiciones de Roda

ATEINSA M FBoOscH

- Roquet Eastern Europe
- AIRSAL, S.A.
- ATEIN S.A.U.

< RSC (Gl 1 fabrivoror

Contacto

Osona Programacio, S.L.
C/ Mestre Garriga, 10
08500 - Vic (Barcelona)
Telf.: 93 885 05 32

WWW.0sprog.com - comercial@osprog.com
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